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RIM-Reaction Injection
Moulding

Niederdruckspritzguss fur grof®
dimensionierte Bauteile

Anwendungsbeispiele
von RIM-Bauteilen

Das RIM-Verfahren eignet sich insbesondere
fir die Herstellung groRformatiger
Struk-turbauteile, die sowohl optisch als auch
funktional hohen Anspriichen geniigen
mussen, wie beispielsweise

* Frontend

* Tlrverkleidung

» Schweller

* Spoiler

« Kotflugel

« Kofferraumverkleidung
» Saulenverkleidung

* Instrumententafel

* Mittelkonsole

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und
Mitteilung seines Inhalts sind - soweit nicht ausdriicklich gestattet - verboten.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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Wann lohnt sich RIM?

Die Entscheidung fur das RIM-Verfahren

hangt immer von der bendtigten Stickzahl, den
Abmessungen und der Komplexitat sowie den
geforderten Werkstoffeigenschaften des zu
fertigenden Bauteils ab.

GroRformatige Bauteile mit komplexen Geometrien
und in Stiickzahlen von mehr als 100 Teilen
kénnen im RIM-Verfahren schnell und
kostengtinstig produziert werden. Hier ist es dem
klassischen Vakuumgief3verfahren mit
Silikonformen Uberlegen.

Das Ergebnis sind belastbare Funktionsbauteile
mit hoher Oberflachengite, die zudem beliebig
veredelt werden kénnen.

So kénnen zum Beispiel Stof3fanger, Kotfligel
oder Seitenschweller mit dem RIM-Verfahren in
Kleinserien von 100 bis 500 Stlick bei aufierst
wirtschaftlichen Werkzeuginvestitionen und in
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RIM-Werkzeug aus CNC-gefrastem
Ureol Kunststoffblockmaterial fur die
Produktion von Front-Stofl3fangern
Abmessungen: 2200 x 800 x 600 mm

Eigenschaften von
RIM-Bauteilen

- Die Werkstoffeigenschaften sind (iber eine
grolRe Bandbreite einstellbar von PP- bis hin
zu ABS-ahnlich

- RIM-Bauteile sind 100% Funktionsteile

- Die Detail- und Wiederholgenauigkeit sowie
Oberflachenglite entspricht Serienteilen

- RIM-Bauteile kdnnen oberflachenveredelt
werden, d.h. sind lackierbar und kaschierbar

- Hervorragende Eignung fir ZSB-Erstellungen,
z.B. durch Fiigen mit COP-Teilen

- RIM-Bauteile konnen schnell und kosten-
glinstig produziert werden
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